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Durch vorbildliche Teamleistung
gemeinsam das Ziel erreicht.

Trotz der Uberzeugung, den richtigen Dienstleistungspartner fiir un-
sere umfangreichen Produktionsverlagerungen gewahlit zu haben,
stieg die Spannung zum Starttermin im Herbst letzten Jahres unge-
mein an, so Herr Hans Hessenauer, Produktionsleiter bei SWG und
Herr Arthur Kiitterer, Leiter der Instandhaltung. Weit mehr als 100
Umformmaschinen und deren Peripherie in der Schraubenfertigung
von SWG mussten in einem engen Zeitrahmen in die neue, angren-
zende Produktionshalle verlagert werden.

Im Schraubenwerk Gaisbach, eine 100%
Tochter der Wirth-Gruppe mit Sitz in
Waldenburg nahe Kinzelsau, hatte man
sich fur eine Erweiterung der Produkti-
onsflachen in Form eines Hallenanbaus
entschlossen.

Fur die dadurch notwendig gewordenen
internen Maschinenverlagerungen, ver-
bunden mit einer Optimierung der Pro-
duktionsflachen, wurde die MONTRAG
Aktiengesellschaft mit der Planung und
Durchfiihrung dieses Produktionsum-
zuges beauftragt.

Ein besonderes Augenmerk legten wir
auf eine moglichst reibungslose Zusam-
menarbeit unserer Monteure mit dem
Instandhaltungsteam der SWG, sagt
Joachim Jacobi, Geschéaftsfiihrer der
MONTRAG.

Bedingt durch den hohen Reinigungs-
aufwand bei den Anlagen war es not-
wendig, die Zusammensetzung unserer
Teams, abgestimmt auf die Montage-
arbeiten, sehr flexibel nach den tag-
lichen Anforderungen zu organisieren.
Auch die zusatzliche Einbindung von
Zeitarbeitskraften im Reinigungsbereich
wurde notwendig. Hier bescheinigt uns
Herr Hessenauer eine gut funktionieren-
de Personal-Logistik.

Die MONTRAG konnte auch bei neuen,
kurzfristig notwendigen Anforderungen
mit ihrer flexiblen Arbeitsweise Uber-

zeugen, z.B. beim Verlagern der kom-
pletten Teile-WaschstraBe, die an einem
Wochenende 1:1 in die neue Halle um-
gesetzt werden musste.

Bei der taglichen Abstimmung zwischen
Hr. Kutterer, und unserem Obermon-
teur, Hr. Kappl, entwickelte sich ein
Teamgeist, der schlussendlich zum ziel-
genauen Projektabschluss fihrte.

Durch den von Herrn Wurth festge-
legten Einweihungstermin der neuen
Halle, hatte MONTRAG ein klares Zeit-
limit und erhohte aufgrund dieser Vor-
gabe noch mal die Taktzahl u.a. mit Un-
terstitzung unserer ,Schwerlast- und
Staplerspezialisten” von der Fa. Griindl,
ein Munchner Maschinentransportun-
ternehmen, das jingst von MONTRAG
Ubernommen wurde.

Weitere Bestatigungen unserer Dienst-
leistungsqualitaten erhielten wir durch
die Beauftragung von &hnlich gelager-
ten Produktionsumziigen, auch mit
Standortwechsel, von folgenden, zum
Wirth-Konzern gehérenden Firmen in
der Schraubentechnik:

- Arnold Umformtechnik, Forchteberg-
Projektleiter: Hr. Gebert

- Arnold & Shinjo, Forchtenberg—
Projektleiter: Hr. Humm

- Reisser, Ingelfingen —
Projektleiter: Hr. Pittroff

Technische Dienstleistungen,
die ineinander greifen

Hans Hessenauer
SWG, Waldenburg
Produktionsleitung

,Eine logistische Meisterleistung in
Teamarbeit mit MONTRAG und
unserer Instandhaltung.”

Eckdaten des Projekts

Kunde: SWG, Arnold, Reisser

Branche: Schraubenfertigung

Projektart: Verlagerungen von
Umformmaschinen und
Peripherie samt Teile-
WaschstraBe

Umfang: Weit Gber 100 Umform-
maschinen reinigen,
und verlagern

Dauer: 10 Wochen

Orte: Waldenburg, Forchten-
berg, Ingelfingen
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